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MACCHINA “ SPFL”  
MACCHINA PER FISSARE FLANGE DI CARTONE SU ROTOLI DI NASTRO 

CON ANELLI DI PLASTICA PRESSATI NEL NUCLEO DI CARTONE 

� �Macchina a ciclo completamente automatico per l’assemblaggio di flange a rotoli di nastro. 

� � Il ciclo di funzionamento della macchina consiste nel prelevare flange e rotoli dagli appositi 
caricatori per disporli al centro macchina, per poi essere assemblati da due anelli di plastica 
premuti da adeguati punzoni. 

� �E’ disponibile un contatore con la possibilità di impostare l’arresto della macchina al numero di 
pezzi voluti, compreso tra 1 e 9999. 

� �Un PLC provvede all’automazione dei movimenti e alle segnalazioni delle varie sicurezze per il 
corretto funzionamento. 

� �La tastiera elettronica permette di inserire tutti i parametri e di visualizzare tutti gli allarmi che 
si possono verificare, rendendo estremamente semplice l’uso e l’eventuale manutenzione. 

� �Facili regolazioni per il cambio di produzione, precisione e grande produttività sono doti che 
conferiscono un notevole vantaggio nella flessibilità del prodotto, evitando inutili scorte in 
magazzino e riduzione dei costi di produzione. 

� �Progettata con l’ausilio delle migliori tecnologie, è costruita in ottemperanza alle normative CE. 
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ALIMENTAZIONE 

TENSIONE ELETTRICA                              3x230 V   50÷60 Hz    1,5 kW 

ARIA COMPRESSA NECESSARIA               6÷10 bar  - 100 NL minuto 

MISURE INGOMBRO                                     mm 1500 x 1500 x 1720 h  

PESO NETTO                                                 Kg. 350 
 

PRODUZIONE ALLA MASSIMA VELOCITA’  
Produzione oraria nuclei = 480 pezzi ora 
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CARATTERISTICHE TECNICHE COMPONENTI 
La macchina è esclusivamente progettata in base alle caratteristiche dei vari componenti a 
disposizione del cliente: rotoli di nastro su nucleo, flange e anelli di plastica. 

Qui sotto riportiamo i dati dei singoli particolari della nostra ultima fornitura. 

CARATTERISTICHE DEI ROTOLI SU NUCLEI 
Diametro rotolo = 150÷280 mm 

Altezza rotolo = 17÷100 mm 

 
Diametro interno nucleo = 34,3 mm 

Diametro esterno nucleo = 40 mm 

 

CARATTERISTICHE DELLE FLANGE DI CARTONE 
Dimensioni = 230X230 - 260X260 - 280X280 mm 

Diametro foro centrale = 35 mm                   Spessore = 0,5 mm 

 

CARATTERISTICHE DEGLI ANELLI DI PLASTICA 
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OPZIONI AGGIUNTIVE 
DBSPFL NST 0000 “NASTRO TRASPORTATORE” 

Per gestire con praticità e rapidità il confezionamento del prodotto finito è possibile collegare la 
macchina con dei nastri trasportatori, e trasferire i pezzi scaricati ad una posizione prestabilita.  

 
In genere forniamo una coppia di nastri trasportatori predisposti in modo tale che un solo 
operatore riesce a controllare la macchina, rifornirla di componenti e inscatolare il prodotto 
finito. 

 


