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MACCHINA "USA”

MACCHINA AVVOLGITRICE SEMI-AUTOMATICA DI NASTRI RIGIDI ED
ELASTICI IN ROTOLI CON E SENZA SUPPORTO E BOBINE

Macchina a ciclo semiautomatico di gran praticita e versatilita, in grado di produrre un’ampia
gamma di confezioni con estrema facilitd di regolazione. Realizzata per prelevare il nastro da
cassoni e disponibile in tre dimensioni: 100, 150 e 250, che rappresentano in millimetri la
larghezza massima del nastro.

La macchina nella sua configurazione completa € in grado di awolgere nastri rigidi di media
pesantezza e nastri elastici anche molto leggeri in rotoli e bobine con un completo controllo
della tensione di awolgimento e della misura.

Il cambio rotolo o bobina, aggancio e taglio del nastro sono le uniche operazioni che devono
essere svolte dall’operatore, mentre non &€ necessario alcun intervento durante I'awolgimento
poiché il controllo della tensione é realizzato in automatico.

~

La tensione del nastro in awolgimento € ottenuta da un motore da 1,5 kW, il quale e
controllato da un elaborato sistema elettronico per ottenere ottime confezioni anche con
prodotti estremamente difficili. Il valore della tensione del nastro viene impostato in tastiera,
affinché questa si mantenga costante ad ogni diametro, evitando lo scoppio del rotolo e
garantendo a tutte le confezioni la stessa qualita.

Il “Traino positivo” con motore da 0,75 kW e controllato da inverter serve per prelevare il
nastro da cassoni distanti anche 30, 40mt. e per mantenere costante la tensione sul rotolo,
evitando che il rotolo in awolgimento, anche con prodotti estremamente difficili, non subisca
danni da improwisi dowti a nodi o grovigli del nastro. Dalla tastiera e possibile variare la
velocita lineare di awolgimento (40, 200mt./min.).

Un semplice ma efficace sistema di supero sforzo consente I'arresto della macchinaincasodi
nodi o grovigli nel cassone.

Per evitare che eventuali giunte del nastro, spire o difetti possano entrare nella confezione e
fornito un sofisticato sistema elettronico di misura dello spessore del nastro; la misura é
espressain 0,1 mm con la possibilita di impostare la tolleranza minima e massimaallaquale

la macchina si arresta. In base al tipo di nastro si possono leggere variazioni comprese tra
0,2+0,3mm.

Il sistema di misura € estremamente preciso ed affidabile, possono essere misurate confezoni
fino a 9999,9 metri con un errore massimo consentito € + 0,5% di nastro misurato.

E disponibile un contatore di confezioni volute, compreso tra 1 e 9999.

Un PLC prowede all’'automazione dei movimenti e alle segnalazioni delle varie sicurezz peril
corretto funzionamento.

La tastiera elettronica permette di inserire tutti i parametri per I'awolgimento e di visualizzare
tutti gli allarmi che si possono verificare, rendendo estremamente semplice I'uso e l'eventuale
manutenzione.

1/5 USA _it.doc



via Casaglia, 101
25039 Travagliato (BS) — Italia
S r I] Tel.: 0039 030 660883
alalle  Fax: 0039 030 662361

E-mail: temaitalia@temaitalia.com

Progettata con 'ausilio delle migliori tecnologie, € costruita in ottemperanza alle nomative CE.

ALIMENTAZIONE

TENSIONE ELETTRICA 3x230V 5060 Hz 1,5KW
MISURE INGOMBRO MACCHINA mm 1200 x830 x 1700 h
PESO NETTO Kg. 220

PRODUZIONE ORARIA

Essendo una macchina semiautomatica la produzione non & guantificabile.
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MACCHINA “USA” BASE

Per configurare la macchina idonea alle proprie esigenze bisogna stabilire il tipo di confezone
che si wole produrre. La macchina base ¢ allestita solo per awolgere rotoli senza nucleo,
dungue € necessario ordinare il mandrino con intaglio ed anello di espulsione “DBUSAMAN 00"
del diametro interno desiderato.

Per awolgere rotoli con nucleo e bobine € necessario ordinare il mandrino con intaglio ed
anello di espulsione “DBUSA MAN 00” del diametro interno del nucleo, e delle bobine e le
relative contropunte “DBUSA CPT 00”.

CARATTERISTICHE DEI ROTOLI SU NUCLEO
Diametro nucleo = 35+80 mm
Larghezza nastro = 100 mm - 150 mm - 250 mm
Spessore massimo nastro =2 mm
Diametro massimo rotolo =510 mm

Per rotoli con flange e bobine & necessario ordinare le guide a larghezza fissa “GDU 00" per
ogni misura di nastro.
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CARATTERISTICHE DELLE BOBINE
Diametro di awolgimento bobine = 35+80 mm
Larghezza nastro = 100 mm - 150 mm - 250 mm
Spessore massimo nastro =2 mm
Diametro flange bobine = 45+320 mm
Distanza tra le flange = 8+300 mm

DISPOSITIVI AGGIUNTIVI ALLA MACCHINA BASE

DBUSA TR 100 - DBUSA TR 150 - DBUSA TR 250 “TRAINO POSITIVO”

Il “Traino positivo” con motore da 0,75 kW serve per prelevare il nastro da cassoni distanti
anche 30, 40mt., evitando che il rotolo in awolgimento subisca danni da improwisi nodi o
grovigli del nastro. Questo e il dispositivo indispensabile per awolgere nastri elastici,ottenendo
confezioni morbide senza sbagliarne la misurazione. Un sistema regolato da ariacompressain
caso di nodi o grovigli prowede all’arresto della macchina per evitare danni al nastro.

DBUSA ANSA 100-150 - DBUSA ANSA 150-900 - DBUSA ANSA 250-1000 “ANSA’

Il sistema di alimentazione del nastro dal traino all’awolgimento é regolato tramite un'ansache
determina la tensione con la quale il nastro viene misurato e awolto, questo sistema permette
di avere una macchina con una notevole potenza di awolgimento per nastri rigidi e nello stesso
tempo utilizzabile per nastri elastici o delicati. Il peso minimo sull’ansa e di 30 grammi e puo
essere aumentato con appositi pesi fino a 1 Kg. Con questo sistema il nastro viene prelevato
dal cassone con il traino positivo e viene misurato ed awolto sempre con la stessatensione alla
velocita lineare massima di 300 mt./min.

DBUSA AA 100 - DBUSA AA 150 - DBUSA AA 250 “RULLO MOTORIZZATO”

Rullo completo di motore indispensabile ad alimentare il nastro dal cassone all’awolgimento,
prima del controllo della misura, garantendo anche a nastri elastici particolarmente leggeri la
giusta tensione e I'esatta misura.

DBUSA RP 100 - DBUSA RP 150 - DBUSA RP 250 “RULLO DI PRESSIONE”

Semplice ed efficace il rullo di pressione, che e adatto solo a rotoli, serve per ottenere un miglior
compattamento del nastro. La pressione € regolabile mediante un sistema a frizione di
precisione per adattarsi ai vari tipi di nastro. Dispositivo indispensabile per compattare rotolidi
nastro con differenza di spessore ai bordi.

DBUSA VV 00 “VAE VIEN/”

Il sistema di “Va e Vieni” conferisce al hastro uno spostamento trasversale controllato durante
I'awolgimento rendendo la confezione piu compatta; con questo dispositivo € possibile
confezionare rotoli e anche bobine. Il movimento di “Va e Vieni” e realizzato mediante un
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motore passo-passo, gestibile dal tastierino per I@nmissione i parametri necessari, al fine di
ottenere un’elevata precisione nel movimento e sul fattore di correzione delle inversioni. Le
regolazioni sono impostabili con una risoluzione di 0,1 mm e si possono effettuare peril passo
(0,5+30 mm) e per la corsa (8+200 mm). Con questo sistema si possono awolgere cordonidi
diametro minimo di 0,5 mm fino a nastri da 30 mm, inoltre, avendo i margini regolabili
indipendenti uno dall’altro, € possibile eseguire una piccola zettatura sui rotoli per compensare
spessori diversi sui bordi del nastro.

CARATTERISTICHE TECNICHE “VA E VIENI”
Corsa = 3+300 mm
Passo =0,5+30 mm
Diametro massimo flange =320 mm
Fattore di correzione =0+999
DBUSA CA 00 “SUPPORTO CONTROPUNTA"

Sistema di supporto della contropunta indispensabile per awolgere rotoli su nucleo o bobine
completo di maniglia di bloccaggio rapido e regolazione della misura da 5 a 300 mm.

DBUSA SC 00 “SCARICO ROTOLO”
Leva manuale per I'espulsione del rotolo dal mandrino.
DBUSA DIF00 “DISPOSITIVO DIFETTI STANDARD”

Per evitare che eventuali giunte del nastro, spire o difetti possano entrare nella confezione é
fornito un sofisticato sistema elettronico di misura dello spessore del nastro, il quale con una
precisione di 0,1mm si ha la possibilita di impostare la tolleranza minima e massimaallaquale
la macchina si arresta. In base al tipo di nastro si possono leggere variazioni comprese tra
0,2+0,3mm e lo minimo spessore rilevabile e di 0,5 mm. Questo dispositivo serve per gestireil
numero di difetti presenti in un rotolo e scegliere se si wole scartare il rotolo al raggiungimento
del difetto impostato.

TRASPORTO

CASSA USA “CASSAPER IL TRASPORTO DELLAMACCHINA”

Cassa in legno dalle dimensioni di 140x140x200cm e con un peso complessivo di 300 Kg.
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